PESO INTERNACIONAL

El progresivo y creciente peso de FEIM —Fe-
deracion Espafiola de Industrias de la Made-
ra- a nivel internacional queda patente tras las
Ultimas actividades celebradas en nuestro pais
por las patronales europeas de los subsectores
del palet y la carpinteria industrializada.

FAPROMA- fue anfitriona del “Technical &
Policy Comittee” que FEFPEB —Federacion
Europea de Fabricantes de Paletas y Embala-
jes de Madera- celebré en Madrid los pasados
dias 3y 4 de junio.

Asimismo, FEMIB, patronal europea de carpin-
teria industrializada, en la cual FEIM representa
a ASCIMA —Asociacién Nacional de Fabrican-
tes de Carpinteria Industrializada de Madera-
y a ANFPM —Asociacién Nacional de Fabrican-
tes de Puertas de Madera- hizo coincidir la con-
vocatoria de su asamblea general con la cele-
bracién de Construmat, a finales del pasado
mes de mayo, en Barcelona, donde nombré a
Su nuevo secretario general.

ANFTA esta jugando un papel destacado en la
redaccion del estandar armonizado para los pa-
neles de madera de uso en la construccion, de
cara aimplantar el Marcado CE en los paneles de
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madera, segun la norma EN 13986, excelente
oportunidad para promocionar los tableros de
madera con Marcado CE como productos respe-
tuosos con el medio ambiente, que pueden com-
petir perfectamente con paneles de otros materia-
les en cuanto al desempefio de su funciény en su
relacion coste/eficacia, en gran variedad de apli-
caciones estructurales y no estructurales.

La Asociacién Nacional de Fabricantes de Par-
quet, representante espafol en la asamblea
que la Federacion Europea del Parquet cele-
bré en Praga los dias 12, 13 y 14 de junio, ha
preparado un texto sobre las cualidades del par-
quet frente al laminado, teniendo en cuenta la
campana de promocién de FEP en este senti-
do, con el fin de frenar la confusién de los con-
sumidores, quienes creen comprar parquet
cuando compran suelo laminado.

Entretanto, empresas destacadas de asocia-
ciones miembro de FEIM han participado en
recientes certamenes feriales como Interzum,
Zow y la propia Construmat.

Sin duda, FEIM esta activa y presente, dentro
y fuera del pais, para representar los intereses
de los industriales espafoles de la madera.
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FEIM

FEMIB celebré unaasambleagene-
ral coincidiendo con Construmat

Industriales de la Federation Europeenne
des Syndicats de Fabricants de
Menuiseries Industrielles de Batiment —
FEMIB- o, lo que es lo mismo, de la patro-
nal europea de carpinteria industrializada
de madera, aluminio y PVC, hicieron coin-
cidir la convocatoria de su asamblea ge-
neral con la celebracion de Construmat, a
finales del pasado mes de mayo, en Bar-
celona.

La FEMIB nombré en la Ciudad Condal a
Su nuevo secretario general y presento su
programa de actividades para el Study Tour
de este ano, que se celebrara en Portugal o
Gran Bretafha, sendas posibles incorpora-
ciones a la organizacion a medio plazo.

La patronal europea de carpinteria se re-
afirmé en su voluntad de permanecer en el
seno de la CEI-Bois, cupula del sector de la
madera a nivel europeo.

FEIM edita su Directorio 2003
de Empresas Asociadas

La Federacion Espanola de Industrias de la
Madera —FEIM- presenté en Construmat su
Directorio 2003 de Empresas Asociadas; un
Catalogo actualizado con datos de mas de
160 empresas fabricantes e instaladoras de
elementos de carpinteria de madera para
la construccion, asi como fabricantes de ta-
bleros, palet y muebles.

ABS fabrica dos viviendas media-
nas en una semana

ABS (American Building System, S.L.), em-
presa constructora de casas de madera pre-
fabricadas de Azuqueca de Henares (Guada-
lajara) ha pasado de tener 11 empleados en
1997 a contar hoy con 34. La compafia
azudense fabrica con un promedio semanal

de dos viviendas medianas (90 m2, con dos
bafos, cocina, salén y tres dormitorios) 6 una
y media grandes.

Docavi firma el primer convenio de
empresa del sector de puertas

Tras varios meses de negociacion, en Docavi
se ha alcanzado un acuerdo entre el comité de
empresa, representado mayoritariamente por
la Federacién de la Construccion y la Madera
(Fecoma) de CC.QO. y la direccién, basado en
la reduccion de la jornada laboral a 1.772 ho-
ras anuales y mejoras en materia de preven-
cion de riesgos.

Este es el primer convenio colectivo que se sus-
cribe en el sector de la fabricacién de puertas
en Villacahas (Toledo). Afecta a mas de 400
trabajadores vy, a juicio del secretario regional
de Fecoma CC.00., José Sanchez, “representa
un hito histérico en la zona y en el sector”.

Uniarte exhibié sus puertas en
Interzum

Dentro del Plan de Exportacion de Productos
Semielaborados de Madera desarrollado por
Confemadera e ICEX, Uniarte represento a los
fabricantes espafnoles de puertas en la pasa-
da edicion de Interzum, en Colonia, el pasado
mes de mayo.

Puertas Uniarte ha conseguido, a nivel nacional
e internacional, que sus clientes creen un entor-
no de estilo y elegancia, proponiéndoles un am-
plio abanico de posibilidades y garantizandoles
un producto de calidad reconocida. La prestigio-
sa compafiia de Ocana exhibié en Alemania sus
mas recientes modelos, asi como las puertas en-
focadas al mercado de la exportacion.

Guillény Arhisaapuestan por Abas

Abas Business Software, sistema aleman de
gestion integrado ERP/MRP para compras,
ventas, planificacién, fabricacion, almacenaje
y contabilidad, con mas de 1.400 clientes fa-

bricantes de tamafno medio en todo el mundo,
ha sido elegido en Espafia por empresas como
Guillén o Arhisa, entre otros fabricantes de
puertas y muebles.

Mariano Hervas pone en marcha
unalineade produccion flexible de
tarima monolama

Mariano Hervas ha puesto en marcha una li-
nea de produccién de tarima de una lama de
1.500 milimetros de longitud, mediante el sis-
tema de persiana en la capa intermedia, en
lugar del contrachapado, hoy generalizado en
el mercado. La linea incorpora maquinaria de
ultima tecnologia en materia de seccionado,
mecanizado, canteado, encolado y prensado.

Mariano Hervas acabara este producto en ro-
ble, merbau, arce, cerezo, jatoba, haya, iroko,
fresno y nogal, principalmente. Su canal de co-
mercializacion esencial, al tratarse de un articu-
lo de disefno, estable y facil de instalar, sera la
rehabilitacién y la pequefa obra domiciliaria.

La compaiiia seguntina ofrece empleo actual-
mente a 60 personas y produce en torno a
500.000 metros cuadrados de pavimento de
madera.

Barmovi dota de filtros de particu-
las a sus calderas

Barmovi esta dotando de filtros de particulas a
sus calderas, para cumplir con afos de antici-
pacion la legislacion referente a calidad de los
humos emitidos a la atmdsfera.

Con una politica de crecimiento constante y sos-
tenido de su facturacién en torno al 12/15 por
ciento anual; incrementando constantemente la
productividad para lograr que el incremento de
sus beneficios superen siempre al de las ven-
tas, Barmovi efectia una mejora continua de su
tecnologia, procesos y lineas de produccion,
reinvirtiendo afo a afo sus beneficios.

Barmovi cuenta con la “marca N” de Aenor en
todas sus puertas, mas el sello de AITIM para
sus blocks. Actualmente ultima la adaptacion
de la empresa a la ISO 9002.



Los industriales de carpinteria de
madera aprueban un Cdédigo de
Buenas Précticas

La Asociacién Nacional de Fabricantes de Car-
pinteria Industrializada de Madera -ASCIMA-
ha redactado un Cédigo de Buenas Practicas
por el que se regiran aquellas empresas aso-
ciadas que, libremente, decidan adherirse al
mismo. Este codigo establece de forma abre-
viada los compromisos éticos y normas de con-
ducta a seguir por las empresas adheridas, en
todas sus actividades habituales, incluidas las
derivadas de sus relaciones contractuales con
promotoras y constructoras, en la prestacion
de sus servicios a las mismas, tanto en la fase
de produccion, en la de suministro, colocacion,
ejecucion y cobro de las obras contratadas.

Las empresas asociadas a ASCIMA que libre-
mente se adhieran al Coédigo de Buenas Préac-
ticas, adquieren entre si el compromiso de cum-
plir todas las leyes y reglamentos que les afec-
ten en materia civil, mercantil, fiscal, laboral,
medioambiental, de seguridad y salud laboral
y aquellas otras relacionadas con el cumpli-
miento de las normas técnicas de productos o
prestacion de servicios de acuerdo con lo re-
gulado en este Caédigo.

“El Cédigo de Buenas Practicas propone a las
carpinterias industrializadas de madera un
sano corporativismo, asi como un barniz de
claridad y seriedad para nuestra actividad —afir-
ma Tomas Rubio, Presidente de ASCIMA-. En
un mercado cada vez mas global e internacio-
nal, el peso y antigliedad de esta Asociacion
merecen de una vez por todas que se prestigie
y dignifique nuestro oficio, donde operan indus-
trias importantes y constructoras serias que
merecen todo el respeto”.

ANFPM estudiara la propuesta de
modificacion de estatutos en su
proxima Asamblea en Villacafias

La asesoria juridica de la Asociacion Nacional de
Fabricantes de Puertas de Madera esta estudian-
do los actuales estatutos para presentar a todos
los asociados un borrador que sera debatido y
aprobado en la proxima Asamblea General.

X Convencion de la FEPM

Los pasados dias 26 y 27 de junio tuvo lugar en
Logrofo la X Convencioén de la Federacion Es-
pafola de Pavimentos de Madera (FEPM).

El sector del parquet se reunié en la capital
riojana para debatir sobre su situacion. Con
motivo de la convencién, en la cual se incluye-
ron sendas ponencias sobre la impregnacion de
la madera destinada al suelo y la normativa eu-

ropea sobre pavimentos de madera, impartidas
respectivamente por José Antonio Rodriguez
Barreal -Catedratico de Silvopascicultura de la
ETSI de Montes de Madrid- y Gonzalo Medina,
de AITIM, la Federaciéon convocd el Il Premio
anual para los proyectos ejecutados y realiza-
dos con pavimentos de madera, al que optaban
los arquitectos colegiados en Espana con pro-
yectos ejecutados durante los dos ultimos afios
(2001 y 2002). La FEPM otorgd asimismo diver-
sos premios dirigidos a los profesionales del
sector, tanto en el ambito de la instalacion como
de la fabricacion.

Jornada sobre el marcado CE para
los tableros derivados de lamadera

El pasado martes 1 de julio se celebr6 en el
Ministerio de Ciencia y Tecnologia una jornada
informativa, organizada conjuntamente por
ANFTA —Asociacion Nacional de Fabricantes
de Tableros- y AITIM —Asociacion de Investi-
gacion Técnica de las Industrias de la Madera
y Corcho-, dedicada al marcado CE para los
tableros derivados de la madera.

El marcado CE afecta a todos aquellos pro-
ductos que se incorporen de forma permanen-
te en la construccién y se vean afectados por
la Directiva Europea de Productos de la Cons-
truccion. En el caso de los tableros derivados
de la madera, el marcado se regula por la nor-
ma armonizada UNE EN 13.986 y sera obliga-
torio a partir del 1 de abril de 2004.

El objetivo de la jornada era aclarar todos los
conceptos relativos al marcado CE de los table-
ros derivados de la madera y las implicaciones
que tendra para todos los agentes del circuito
de los tableros. En ella se abordaron aspectos
generales sobre la Directiva de Productos de la
Construccién y el marcado CE, asi como as-
pectos practicos de éste e informacién sobre el
papel de los organismos notificados.
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La Junta Directiva'y Asamblea Ge-
neral de AFCCM se reuniran en el
mes de Julio

La Junta Directiva de AFCCM, Asociacion de
Fabricantes y Constructores de Casas de Ma-
dera, se reunira durante el mes de Julio para
presentar los nuevos proyectos, asi como pre-
supuesto de la Asociacion para el segundo
semestre. Por otro lado D. Manuel Muelas in-
formara a la Asamblea de la reunién manteni-
da el pasado dia 17 con representantes del M®°
de Fomento, Compafias de Seguros y
Reaseguros, Instituto Torroja y CSIC.

FAPROMA fue anfitriona del
“Technical & Policy Comittee” de
FEFPEB

La Asociacion de Fabricantes de Paletas y Pro-
ductos de Madera para la Manutencion —
FAPROMA- fue la entidad anfitriona del
“Technical & Policy Comittee” que la FEFPEB
—Federacién Europea de Fabricantes de Pale-
tas y Embalajes de Madera- celebré en Madrid
los pasados dias 3y 4 de junio.

La reunién giré en torno a como afectara al
sector del palet la nueva directiva europea so-
bre envase y embalaje, la cual contempla que
para finales de 2008 se debera reciclar el 15%
de los materiales contenidos en los residuos
de envases de madera.

Asimismo, se debatié sobre la implantacién del
ISPM n® 15 (Estandar Internacional sobre Obli-
gaciones Fitosanitarias) y sobre su repercusion
en el sector. De la reunién se desprendié que
Estados Unidos, Canada y Méjico —paises
miembro de la NAPPO- se proponen aplicar la
directiva a partir del 2 de enero de 2004.

La patronal europea de las paletas de madera
para manutencion traté en su reunién técnica
acerca del palet europeo EUR (800x1.200
mm.). EPAL —entidad promotora de este tipo
de palet- comunicé en la reunién que actual-
mente estudia la posibilidad de ampliar la gama
de paleta EUR a los tipos 600x1.200, 600x800
y 1.000x1.200.



D.Roberto Codoner

Roberto Codofier, gerente de Aglolak: “Los fabricantes de palets de ma-
dera corremos hoy el riesgo de abrir las puertas a los materiales alterna-

tivos”

La paleta como embalaje de transporte esta
en un momento crucial, porque el sector ha en-
trado en la época de desaparicion de la paleta
de un solo uso y se esta imponiendo en el mer-
cado la paleta multiuso o retornable para el
transporte de mercancias. Cada vez que una
paleta retorna, se deja de fabricar una paleta
nueva. El sector esta inquieto y expectante ante
una disminucion de la demanda y un progresi-
vo encarecimiento de los costes de produccion.

A continuacién conversamos con Roberto
Codorier, gerente de la compania Aglolak, y
vocal de FAPROMA —Asociacion de Fabrican-
tes de Paletas y Productos de Madera para la
Manutencion-; organizacién que ha presidido
durante diez anos y al frente de la cual esté hoy
José Maria Larrea, gerente de Tole Catalana.

¢;Seleccionara el mercado alos fabricantes
capaces de comerciar con una paletaretor-
nable?

Ante una crisis siempre emerge una aparicién
de oportunidades. En nuestro caso, el reto re-
side en una paleta con mayor aportacién de
calidad, valor afhadido y rigor en su fabricacion.

Una segunda oportunidad consiste en la ges-
tién del reciclado de las paletas, segmento que
hasta hoy se dedicaba Unicamente a recupe-
rar y vender y que pronto debera asumir la ca-
pacidad de poner al dia esa paleta que ha re-
cuperado, esto es, su revision, reparacion y
garantia de uso.

¢Como esté afectando al sector de la pale-
ta de manutencion la evolucion del comer-
cio interior y exterior de mercancias?

Como colectivo, estamos mas sujetos a los in-
dices de exportacion (a las toneladas mas que
a la facturacién). Somos quienes soportamos
los productos industriales, principalmente
ceramicos, frutas y verduras, con una paleta
debajo para poderlos exportar.

La situacion de este mercado esta estabilizada.
Hace un afho que en Espana ceso el crecimien-
to espectacular de la actividad exportadora y
hoy las estadisticas oficiales asi lo confirman.
Un euro fuerte como tenemos en este momento
no favorece a nuestros mercados exportadores.

¢Qué consecuencias esta teniendo sobre
los industriales ligados a FAPROMA las

exigencias de tipo fitosanitario que debe
cumplir el producto?

El necesario tratamiento fitosanitario de la pa-
leta va a significar otra bomba dentro del sec-
tor, porque va a obligar a aplicar sobre la ma-
dera un secado especial, una vez que parece
descartado el tratamiento con bromuro.

El fabricante debe dotarse de instalaciones
aptas para realizar sobre su producto un trata-
miento térmico, y no hablo sélo de secar la
madera, sino de secarla aprisa. El sector debe
reflexionar al respecto, porque se corre el ries-
go de abrir la puerta a la entrada de materiales
alternativos que no precisan este tratamiento.
Aqui se demostrara si este colectivo, muy
atomizado, tiene la capacidad adecuada para
medir la situacion.

¢Es el europalet unavia de futuro para este
sector?

El europalet viene a dar una respuesta puntual
a un sistema de intercambio o modo de que la
paleta sea retornable y de que toda su vida
esté acotada y regulada. El europalet es un
producto regulado. Estan regulados sus com-
ponentes, sus procesos de fabricacién y su for-
ma y circunstancias de reparacion.

Yo diria que el europalet es un ejemplo, el
mas antiguo y el Unico vivo, pero no un futu-
ro. Es valido para una parte del comercio. Si
es cierto que marca una via de actuacion,
muy clara en el norte de Europa, pero mas
discutible en el sur.

¢Considera Vd. que el sector se hareno-
vado tecnolégicamente de una forma bri-
llante?

Ha habido una gran aportacién tecnolégica al
sector; una auténtica puesta al dia, fruto de que
éste ha asumido y tiene claro que vamos hacia
la fabricacion de una paleta multiuso. Ahora falta
que sepamos desarrollar con los nuevos me-
dios la actividad empresarial, mediante siste-
mas de calidad, calculos atinados de costes y
la logistica adecuada.

Espana cuenta con una capacidad de produc-
cién de paleta multiuso extraordinariamente
mas alta que la necesidad actual y futura del
mercado. Tarde o temprano habra de llegar una
reconversion del sector, incluso de quienes se
han renovado tecnolégicamente.

¢Qué actividades desarrolla FAPROMA en
la actualidad?

La actividad de FAPROMA se basa actual-
mente en seguir asomada al balcén por el cual
se ven pasar las cosas, es decir, estar al co-
rriente de lo que sucede en nuestro entorno,
para defender los intereses de las empresas
asociadas. Pertenecemos y participamos en
los comités de normalizacion ligados a nues-
tro sector.

Desde el nicleo duro de FAPROMA asumi-
mos en su momento que no podiamos vivir ni
de espaldas a la realidad (el embalaje euro-
peo, en su globalidad) ni pendientes Unica-
mente de la paleta EUR (representada por
CALIPAL), que no nos aportaba los conoci-
mientos e informacion necesarios sobre lo que
estaba ocurriendo.

FAPROMA decide en su momento integrarse
en los 6rganos de gobierno europeo del sector
del envase y el embalaje, y alli continua.

La Asociacion esta abierta a todos los fabri-
cantes espafoles de paletas, aunque a muchos
les desanima que no damos el sello para fabri-
car nada. Ademas, cuando haya que marcar
una paleta que haya recibido un tratamiento
térmico, vamos a luchar porque sea la Admi-
nistracion quien dé la concesion de ese sello, y
no FAPROMA, porque creemos en el rigor de
la Administracién y no pensamos que sea mi-
sién de las asociaciones mediatizar este tipo
de comercio.
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Cannbisa
Un modelo
de carpinteria organizada.

Empresa fundada en 1982, Carinbisa —Carpin-
teria Industrial Binéfar, S.A.- dedica su activi-
dad desde su origen a la fabricacién de carpin-
teria exterior de madera. La mejora continua,
la especializacion y su dimension industrial
hacen de esta empresa oscense un modelo
de organizacion y competitividad, lo que con-
firma su presencia en el mercado nacional e
internacional.

Carinbisa fabrica una media de 250 venta-
nas terminadas y un millar de cercos por se-
mana. Su productividad se basa en una rigu-
rosa planificacion del trabajo y en la correcta
disposicion de sus areas de provision, me-
canizado, almacenes intermedios, acabado
y expediciones.

Especializada en la fabricacién de carpinteria
exterior de madera y madera-aluminio,
Carinbisa se ha consolidado como una empre-
sa de referencia en el sector. Presente con sus
productos en las ferias Veteco, Construmat y
Maderalia, la compafia aragonesa es miem-
bro de FEIM —Federacién Espanola de Indus-
trias de la Madera-, como asociada a ASCIMA
—Asociacion Nacional de Fabricantes de Car-
pinteria Industrializada de Madera-.

Calidad

La clara definicion de los procesos productivos
de Carinbisa han sido merecedores de la certi-
ficacion de calidad de producto por el sello de
AITIMy por la marca N de AENOR en madera y
madera-aluminio, con la siguiente clasificacion:
* Clase 4: Permeabilidad al aire UNE-EN
12207 (permeabilidad inferior a 3m3/hm2y
0’75 m3/hm para una presiéon de 100 Pa).

¢ Clase 8A: Estanqueidad alagua UNE-EN 12208
(estanca bajo una presion igual a 450 Pa).

* Clase C5: Resistencia al viento UNE-EN
12210 (flecha inferior a L/300 de la luz bajo
una presion de 2.000 Pa).

Ambos distintivos garantizan el cumplimiento
de dos requisitos: ensayos de autocontrol pe-
riédicos del fabricante y una inspecciéon mini-
ma anual en fabrica, con posterior ensayo en
un laboratorio externo acreditado.

La marca N en producto implica la implanta-
cion de un sistema de gestion de calidad.

El producto

Carinbisa es especialista en carpinteria exterior
de madera de disefio y alta calidad.

Las especies que mas emplea son pino Flandes,
Melis, Iroko, Framiré, Roble y Niangén. La ma-
dera es sometida a un secado previo en cama-
ra que la estabiliza frente a los cambios atmos-
féricos y la esteriliza contra los posibles ataques
de insectos xyléfagos.

Sobre la perfileria ya mecanizada, y mediante
un moderno sistema robotizado de flow-coating,
la madera es sometida a sucesivas fases de im-
pregnacion, tapaporo y acabado. Esta ultima
fase se realiza con barnices al agua en tonos
natural, tenidos y colores pigmentados, que pro-
porcionan un elevado grado de elasticidad que
evita la rotura y desconchado de la pelicula de
barniz, facilitando por este motivo su manteni-
miento y siendo al mismo tiempo respetuosos
con el medio ambiente.

Dependiendo de los colores, ubicacion y orien-
tacion, el barniz al agua tiene una garantia de
2 hasta 5 anos. Su durabilidad aumenta consi-
derablemente con un sencillo mantenimiento;
limpiando y encerando las ventanas con una
gamuza.

Una junta de estanqueidad de neopreno que se
encuentra en todo el perimetro del perfil asegu-
ra un contacto permanente entre el marco y la
hoja que absorbe las variaciones dimensionales.
Los perfiles tienen doble galce, solape y orifi-
cios de desague, con espesores que permiten
el empleo de cristal sencillo o de camara.

Instalacion de flow-coating para el tratamiento y acabado de
la perfileria.

Los herrajes son de cremona embutida, con
tres puntos de anclaje, y pernios roscados. Las
hojas pueden combinarse con maniobrabilidad
practicable y/o oscilobatiente, o correderas.

El acristalamiento puede ser sencillo o con ca-
mara. Este ultimo mejora el comportamiento
térmico y acustico de la ventana, evitando ade-
mas posibles condensaciones.

Un especialista

Previo estudio, Carinbisa propone en las obras
de rehabilitacién cambiar las ventanas respe-
tando los marcos existentes, eliminando obras
de albanileria y manteniendo el estilo arquitec-
ténico de la fachada.

En obra nueva, Carinbisa instala premarco para
evitar golpes y malos tratos a la carpinteria,
posibilitando asi la facil fijacion posterior de la
ventana o balconera.

Para embarrotados, la compaiiia oscense su-
ministra los huecos en cuatro versiones: fijos,
moviles, individuales o inter vidrio, en cualquier
tipo de madera y acabado.

Ademas, este especialista en carpinteria de
madera fabrica modelos de ventana de punto
redondo o trapecios, contraventanos,
pontocones, correderas o plafones, entre otros
elementos.




Prevendon de Riesgos Laborales

El polvo de Madera

Hasta la entrada en vigor el dia 29 de Abril del
Real Decreto 349/2003, por el que se modifica
el Real Decreto 665/1977, sobre la proteccion
de los trabajadores contra los riesgos relacio-
nados con la exposicién a agentes cancerige-
nos durante el trabajo, transponiendo la Direc-
tiva 90/394/CEE, no estaba considerado el
polvo de maderas duras como agente canceri-
geno.

A partir de la fecha citada, las empresas que
trabajen la madera no podran mantener la con-
centracion de polvo de maderas duras por en-
cima del valor limite del 5 mg/m?: miligramos
por metro cubico de aire a 20 C y 101,3KPa
(760 mm de mercurio), calculado en relacién
con un periodo de referencia de 8 horas vy, si
los polvos de maderas duras se mezclan con
otros polvos, el valor limite se aplicara a todos
los polvos presentes en la mezcla. Se denomi-
na polvo de madera a aquellas particulas de
un diametro igual o inferior a 100 micras
(0,1mm), es decir, estas particulas son polvos
inhalable porque pueden entrar por la nariz al
sistema respiratorio. Su tamafio depende del
tipo de trabajo y de la madera empleada.

En este sentido, las operaciones de fresado,
lijado y pulido producen particulas inferiores a
las 100 micras y por tanto son inhalables; es-
pecialmente el pulido, en que la mayoria son
inferiores a 5 micras. En la fabricacion y proce-
sado de tableros de particulas y de fibras
(MDF), y en los contrachapados, se generan
particulas muy pequefas.

La inhalacién de polvo de madera de forma
permanente, de no tener la empresa las medi-
das de prevencion oportunas, pueden produ-
cir una irritacién de las vias respiratorias, que
se manifiesta en estornudos repetidos, rinitis
agudas, sangrado de nariz y en algun caso
extremo, incluso asma. Este riesgo es mayor
cuando aumenta la concentracién de polvo de
madera en la atmésfera de trabajo, con la se-
quedad y derivados de la madera, cuando las
maderas son ricas en taninos como el roble y
el haya, y cuando se acumulan otros produc-
tos, como pinturas y colas.

Lo anterior nos lleva a la siguiente considera-
cioén; la Ley de Prevencion de Riesgos deriva-
dos (Ley 31/1995), debe garantizar una pro-
teccion eficaz a los operarios frente a los ries-
gos laborales, reduciéndolos al minimo posi-
ble. En este sentido, el polvo de madera, como
un agente quimico mas, se encuentra regula-
do en la actualidad por el Real Decreto 374/

2001, de 6 de Abril, sobre la Proteccién de la
Salud y Seguridad de los Trabajadores contra
los riesgos relacionados con los agentes qui-
micos durante el trabajo.

En estas normas se establece la necesidad de
evaluar el riesgo, debiendo servir esta evalua-
cién como fuente de informacién para decidir
sobre las nuevas medidas a tomar.

Ello no obstante, la Directiva recientemente
transpuesta, en relacién con la concentracion
del polvo de madera en el aire, en cantidades
inferior a 5 mg/mé, es de dificil aplicacion, por-
que todavia no se ha aprobado a nivel euro-
peo un unico método de medida del polvo.

Independientemente de lo anterior la mayoria
de los circuitos de extraccion de polvo pasan
por las siguientes fases:

« |dentificar los puestos de trabajo mas con-
taminados por el polvo. Tipo de polvo (si pro-
cede de madera maciza, tablas de fibra de
particulas, etc), el proceso por el que se
genera el polvo (aserrado, cepillado, lijado)
y la calidad de la captacion.

* Mejorar la captacién del polvo. El captador
se ha de colocar lo mas cerca posible del
foco de emision. La aspiracion debe tener
en cuenta la trayectoria de las particulas,
es decir, en el sentido de emision del polvo.

* Disponer de una captacion eficaz que pro-
cure una velocidad del aire idénea para el
transporte del serrin y del polvo hasta el silo.

Maderas blandas

Maderas duras

La velocidad recomendada es de 20-25 m/
s. Para ello se aconseja que las tuberias
sean cortas, que cuando las maquinas es-
tén paradas se puedan cerrar los registros,

que los ventiladores estén bien
dimensionados y que los filtros se limpien
regularmente.

Se debe evitar reciclar el aire, cuando se
tenga un sistema de ahorro de energia, hay
que asegurarse que el aire es puro, asegu-
randose un aporte de aire nuevo de 60 m3/
hm y por persona en el taller. Instalar tam-
bién un cortafuego en el circuito que limite
los riesgos de explosion ligado a la atmos-
fera de polvo.

Se debe de proteger los ojos con pantallas
y gafas, siempre que no este controlado el
riesgo de generacion de particulas o frag-
mentos. Cuando hay puestos de trabajo di-
ficiles de mejorar, conviene aislarlos del res-
to de la nave (como el lijado con lijadora
portatiles). Conviene limpiar los puestos de
trabajo para que no se acumule el polvo en
el suelo, en maquinas y en los alrededores.

Se debe vigilar la salud de los trabajadores
con riesgos de exposicion al polvo de ma-
dera y estar informados de los riesgos, de
las medidas preventivas a adoptar, y del
mantenimiento de dichas medidas.

El cumplimento de estas medidas que se han
de contemplar en el Plan de Seguridad y Sa-
lud en el Trabajo, evitara, independientemente
de las posibles sanciones, el que nuestros tra-
bajadores puedan mantener su salud en un
estado de plena normalidad y conseguir un
rendimiento adecuado salvando los limites im-
puestos por el Real Decreto 349/2003.

Maderas duras tropicales

Género y especie | Nombre comin | Géneroy especie | Nombre comin | Géneroy especie | Nombre comin
Abies Abeto Arce Arce gvégfgghora el

Alnus Aliso -

. Dacrydium Pino rojo
Chamaecy-paris | Cedro Betula Abedul cupressinum
c Ciprés Carya Nogal Americano | Dalbergia nigra | Palisandro
Upressus Carpinus Carpe -
Larix Alerce Castanea Castafio il Ebano
i Fagus Haya Mansonia Mansonia

cea Fiezs Fraxinus Fresno

i Nogal Ochroma Balsa
Pinus Pino luglans ogal

Platanus Platano Pericopsis elata | Afrormosia
Pseudotsuga
e Abeto de Douglas | Populus Alamo Shorea Shorea
Sequoia _ Prunus Cerzo
sempervirens Salix Sauce Tectona grandis | Teca
Thuja Cedro Quercus Aokl sngg;ggha limba)

Tilia To Triplochiton

j i .

Tsuga Tsuga Ulmus Olmo s cf;roxyl on Abachi




